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VERIFICACION Y PUESTA A PUNTO DEL CONJUNTO DE LA CULATA

M

1.1 MOTIVACION

La presente préctica tiene como finalidad el realizar todas
as operaclones de verificacidn y reparacidn de los distintos e-
lementus que coumponen el conjunto de la culata de un motor de --
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Cuatro tiempos para conseguir un perfecto funcionamiento del mo-
LT,

La separacion de la culata del motar y su despiece se realiza
cuando es preciso comprobar el estado de sus componentes despues
de haber diZ2gnosticado perdidas de compresidn, perdidas de acei-
te 0o de agua como cosecuencia del mal estado de lsz Junta de cula
te, deficiente ajuste de las vdlvulas sobre su asiento a al exce
slvo juego entre el vastago y su guia.

1.2 DESCRIPCION DEL TRAEAJC
- Jesmonta je de la culata del motor.
- Uesarnado de la culata sobre el banco de trabajo.
- Llmpieza de la culata y companentes.
- Verificaciadn de la culata y sus componentes.,
- Rectiflcado y esmeriladc de vélvulas.
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- N0 desmontar la culate en caliente nara evitar deformaciones
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culate de centro haciz ambns extremos para evitar
& misma,
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2gar la culata hacerlo con ligeros golpes de marti-
llo de plastico, y nunca introducienda de tornilladores en forma
Ce Ccuna.
- Marcar si es preciso las piezas nars su correctn monta je pos

lvulas se deben de marcar vy de jar en orden nara permi-
tir montarlas en el mismo lugar de origen

2.3 VERIFICACIONES

- Lomprobar el estedoc de la junta de culats.

- W la estancia de grietas.

L ' la planitud de la superficie de apaoyo (0,10mm max)
- " el estado de los asientos de las valvulas, (Recti-

ficar si s orecisqg)
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- Lomprobar las valvulas, (Vastagos vy asientos), (rectificar
si procede). Méximo desgaste del asiento a G

(Méximo desgaste del vastago 0,20mm).
Guias de valvulas, (Mdxima holgura 0,50mm).

t je de balancines, (Mdximo jueqo 0 50mm)
Presion de los muelles de las vilvulas.
Longitud de los muelles de las vdlvulas, (Maxima

diferencia 3 a Smm).

NOTA: Para el proceso del rectificadec de asientos de valvulas, -
tener en cuenta los grados en el mecanlizado de los mismos.
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3.1 MONTAJE DE LA CULATA (PUNTOS CLAVES)

- Limpiar las superficies de los asientos Yy gQuies de las val-
vulas, (Engrasar las guias, asientos no).
-~ Limpiar perfectamente las superficies de apoyo de lea culata

y el _blogue,

- LColocar una junta nueva del espesor a la desechada o la in-

dicaz en los datos técnicos, (TOP indica siempre hacis arriba).

- £l par de apriete y orden realizarlo en dos etapas de cen--
LL0 nacia los extremos,

- Realizar el juego de vdlvulas por el sistema del cruce, --
.Begular sequn _datos del fabricante) (0,15 a 0.30mm %’
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r la cula-
tea y comprobar de nuevo el juego de vdlvulas. (E] reapriete se -
reallizs en caliente @ en frio, seqgdn especifigue el fabricante).

NUTA: Uespues de calentarse el motor, volver a repre

4.1 AVERIAS Y DEFECTCS EN EL CONJUNTO DE LA CULATA
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ANORNMALIA B CAUSAS Y SOLUCION
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- Pe¥rdidas de compresidn.

. 1 . ” . .
ASlentoc de la culata - Fugas ce fuego que guemén la juntaz vy -
deformado hasta las superficies de la culata v -
blogue.
| — 5e puede pasar la compresidn al circui-
Culata acrietads . =
; to cde refr
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lgeraclon y el aceite a2l sous
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Mal asiento de - Perdida de compresidn gue terminsa que-
valvulas mando los asientos.
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- Peérdida de compresidn y pérdida de no-

tencia,
Junta de la culata - Peaso de agua a los cilindros vy carter
quemada - de aceite.

- Paso de la compresian al circuito de re
frigeracidn con sobrecalentamientc del
motor,
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- Consumo de aceite en el motor.

- Peligro de agarrotamiento por calenta-
L . ” 1 .
miento y formacion d= carbonills,
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tXxcesivo desgaste de
guias y vastagos de

1

las vélvulas.

falta de tolerancia en-
tre quias y valvulsas

- Gripado del vastago de la vdlvula so-
bre la guia debido a la dilatacidn.

Lxcesivo desgaste en- ~ tscape de aceite y asumento del desgas-
tre balancin y su eje | te, (producidn de ruidos).,
— :
Muelles de valvulas = Fatige por muchas horas de trabs jo.
cedidos 0o con poca - Mal cierre de las vélvulas y perdidss
npresidn. de compresidn.
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