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VERIFICACIONES Y PUESTA A PUNTO DE LA DISTRIBUCION
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FORMACION PROFESIONAL
AUTOMOCION 22 CURSO0 2%° GRADO PRACTICA N2

—— e ——

VERIFICACION Y PUESTA A PUNTO DE LA DISTRIBUCION

FINALIDAD DE LA DISTRIBUCION

La distribucidn tiens como misidn el que los movimientos periog
dicos de apertura y cierrs de vdlvules, esten sincronizados --
con el cicleo de funcionamisnto y velocidad de regiman del mo--
tor. El encargado de realizar las aparturas y cierres de las -
vélvulas, es el arbol de lasvas, gue tiene tantas levas como --
vdlvulas el motor, el movimiento del arbol de levas se realiza
desde el ciglieflal de forma sincronizada con el giro de este --
por medio de pifiones, cadena o correa dentada.

MOTIVACION

/
ﬁi tl desmontasje de ls distribucidn se reaslizas siempre que se pro
ceds a una revisidn o reparacidn general del motor, o bisn ---
cuando una averia diagndsticada en estos Grgancs o elementos -
lo aconsa jan.
Las averias o anormelias mds corrientas aspecificas de la dis-
tribucidn sdn:

- Distribucidn desfasada,

- [Cadens desgastads o partida.

- Pifiones desgastados o con dientes partidos.
-~ Arbol de levas desgastado o partidao,

PROCESD DE TRABAID
18 FASE
DESMONTAJE

l.l1- Desmontaje de la culata.

2.1- Desmontaje de la polea y tapa de la distribucidn.

3.1- Desmonta je de los elementos de mando de la distribucidn.
4.1~ Desmontaje del arbol de levas,

UBSERVACIONES IMPERTANTES:

- Antes de desmontar la distribucidn, es conveniente observar
la existencia de marcas para facilitar el posterior monta je.

= 51 no existen las marcas, deben de hacersen para sincronizaf
correctamente la distribucidn.



YERIFICACION DEL D1AGRAMEA DE LA DISTRIBUCION

] Girar el ciguenal del motor hasta

gque el pisten N 1 este Jjusto en el
(PMS]) .

2- Sin que se mueva 1 ciguenal, hacer
ura marca sobre el volante y otra sobre
la carcasa, l(ambas coincidentes como s8
i Adica en la (fig. 12,

3i- Regular el juego de valwulas segun
especificaciones del fabricante.

4- Hacer girar gl ciguenal hasta gue
la valvula de admision del cilindro N 1
inicie la fase de admision, (justo el
momento gque comienza a abrirse).

En esta situacion, la marca grabada
sobre la polea gquedara por delante de
la marca fija de la carcasa. Medir con
un metro flexible sobre la periferia
del volante la distancia arntre ambas
marcas para transformar a grados de
giro del ciguenal el (AAA). {Fig. 27

EJEMPLO:
Di%;an:ia entre marcas (28 mm.)
Diametro del wvolante (300 mm.}

PROCEDER: —=————————==< = 11 grados AAA
300 x 0,0087

5- Continuar girando el ciguenal Fig. 2
durante todo el tiempo de admision

hasta gue 1s8 wvalvula se cierre por

completo, en este caso la marca ha

pasado del (PMI) como se indica en la

(fig. 3). Medir la distancia entre

ambas marcas y restarla a la mitad d=

la circunferencia del volants,

EJEMPLO: 310 .
472
Longt. de la clrcunf, S==—= = 471 mm. I
2 {
Distancia entre marcas 310 mm. HF) %;
471-310= 141 mm. tcota a transformar en
grados.
D)
PROCEDER: -——==—————"7"=7 = &1 grados RCA.
I00 = 0,0087
a
Gi®RcH pM
) IGim, .
L Fig. 3
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FASE

VERIFICACIDNES Y TOLERANCIAS

- Verificar didmetro
" ]

= Tolerancia de moanta
- Verificar alzado de

coginetes del arbol de levas (0,35mm max, )
mufiones dsl arbol de levas (0,35nn mdx., ).
je entre mufién y coginete (0D,05mm minimo).
las levas (mdximo_desgaste 2mm),

idad del arbol de levas (0,05mm miximo).

e tagués sobrs su alojamienta {(0,02mm min.

- = excentric
- " holgura d
0,08mm méximo).

- Comprobar las super

Ficies de contacto de taquéds y varilias

BEmpu jadoras,

= Verificar el juego
- L alargamie
- " hogura an

axial del arbol de lesvas (0,05 a 0,15mm).
nto de la cadena (mdx., 2mm).
tra disntes de pifiones (mdx. O,3mm).

- Comprobacidn del diagrama de la distribucidn {méx. desfase 5

grados).
LOCALIZACION OE AVERLAS
BEFEFECT'D CAUSA - 50LUCTIT ON

Diémetro desigual an
los muffones del arbol

- Rectifiar todos los mufones y montar
casquilles & sobre-medida.

Escesiva holgura de
coginetaes.

- Perdida de presidn de aceite, (reponer
coginetes nuevos).

Felta de tolarancia
entre mufiones y cogi-
tes

- Poco juego entre mufionss y coginetes:
- Posible agarrotamiento del arbol, (
\rectificar coginetes a medida especif.)

Alzado desiguzl de
las levas

- Afecta al disgrama de la distribucidn
\cambiar arbol de levas).

Arbol de levas
torcido

= Ko es corriente esta anormalias salvo
por golpes en el mismo (cambiar por
otro nuevao)

Excesivo juego entrs
tagué y alojamiento

- Mantar nuevos taqués si procede, o en
caso contrario rectificar a sobremedida.

Excesivo juego de ca-
dena y pifiones

- Cambiar caden y pifiones por nuevos




4- Ceontinuar con el giro del ciguenal,
y antes de llegar e] piston al (PMI} en
su sentido de trabaijo, tendra lugar el

i AAE) , para ello coger el momento
exacto en gque comienza abrirse la
valwula, la marca del wvolante guedara
como se indica en la tfig. 4), medlr La

distancia entre ambas marcas y restarlo
a la mitad de la circunfaerancia.

EJEMPLO:
Distancia antre marcas (320 mm.)

471=-320= 151 mm. icota a transformar €n
grados.

151
PROCEDER: emc———=—=== B7 grados ARk
300 x 0,0087

7— Prasegulr girando el ciguenal
durante todo el tiempo de escape hasta
a1 momento preciso en gue la valvula se
ciarra, . AhOra 1la marca debe guedar
pasado el (PMS) segun {fig. 9.

Medir la distancia entre ambas marcas Yy
transformar a grados.

EJEMPLO:

Distancia entre marcass (25 mm.}

PROCEDER: —=———=—=7"7° -—— = 9,5 grados REC
300 x 0.0087

g- Realizar las mismas pperaciones p4ara
el raestao de lag walwvulas da los
diferentes cilindros.

F- Trazar el diagrama da la
distribucion con los cuatro tiempos Y
sus respectivos grados de cpAal v (REC).

10- Comparar 10OS datos obtenidos en la
varificacion con los datos tecnicos
del fabricante.

OBSERVACIONES:

- Angulos desiguales, INDICA LEVAS
DESGASTADAS.

VYalores lguales, pero rno correspoandan
con los del fabricante, INDICA PUESTA A
PUNTO DESFASADA.

Fig.3

Fig.b



DEL PIAGRAME DE LA
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Birar el crguenal en su sentido de
giro hasta gue el cilindro W | inicie
1a fase de admision, {cuando el
balanmci EnNpuia sohre la walwviula),
la marca de referencia del
“olante, comprobar sobre el sector al
Aangulo correspondients al (88480,

"'F:!], 1)

™
Eon

Fa
prstan

MOTA: Esta marca de refersngia,
ge trazarse previamente con =l
en s (PM3).

i Contirnuar
flasta &l
admisian,
Caso

girando el clguenal
ciere de la walwvula de
thalancin sueltol. En e=zte

referencia del volante
2E5tdara fuera del sector graduado.
Colocar una regla coincidiendo con la
marca de referencia del

la

volante, ¥
AueE pasando por el centro del mismo
s2 obtiene sobre la escala un puntao
Hiametralmente opuesto, la lectura
indicada corresponde al angulo de

(RCA) , 2)

(flg:

4- Realizarla misma operacion para la
lvyula de escape,

P

S- Repetir las operaciones descrip-
tas en los restantes cilindros,

b- Con los datos obtenidos,

compgrobarque los angulos son
en todos los cilindros.

iguales

(ESERVACTONES:

Argulos desiguales: INDICA LEVAS
DESGASTADAS,

Malores iguales, pero no correg-
ponden con los del fabricante: INDICH

PUESTA PUNTO MAL REALIZADA.
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