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FAMILIA PROFESIONAL FABRICACION MECANICA
DENOMINACION MECANIZADO
TITULACION TECNICO EN MECANIZADO

PLAN DE CONTROL: PC 750103

1. DESCRIPCION GENERAL

El Ciclo de Grado Medio de Mecanizado forma parte de la Familia Profesional de Fabricacion
Mecanica, dentro de la Formacion Profesional Especifica. Esta estructurado en dos cursos académicos con
una duracion total de 2000 horas. La competencia general de este titulo consiste en ejecutar los procesos de
mecanizado por arranque de viruta, conformado y procedimientos especiales, preparando, programando,
operando las maquinas herramientas y verificando el producto obtenido, cumpliendo con las especificaciones
de calidad, seguridad y proteccion ambiental.

2. FINALIDAD
Ejecutar los procesos de mecanizado por arranque de viruta, conformado y procedimientos
especiales, preparando, programando, operando las maquinas herramientas y verificando el producto
obtenido.
Las competencias profesionales, personales y sociales de este titulo son las que se relacionan a
continuacion:
a) Determinar procesos de mecanizado partiendo de la informacion técnica incluida en los planos,
normas de fabricacion y catalogos.
b) Preparar maquinas y sistemas, de acuerdo con las caracteristicas del producto y aplicando los
procedimientos establecidos.
¢) Programar maquinas herramientas de control numérico (CNC), robots y manipuladores siguiendo
las fases del proceso de mecanizado establecido.
d) Operar maquinas herramientas de arranque de viruta, de conformado y especiales para obtener
elementos mecanicos, de acuerdo con las especificaciones definidas en planos de fabricacion.
e) Verificar productos mecanizados, operando los instrumentos de medida y utilizando
procedimientos definidos.
f) Realizar el mantenimiento de primer nivel en maquinas y equipos de mecanizado, de acuerdo con
la ficha de mantenimiento.
g) Resolver las incidencias relativas a su actividad, identificando las causas que las provocan y
tomando decisiones de forma responsable.
h) Aplicar procedimientos de calidad, prevencién de riesgos laborales y medioambientales, de
acuerdo con lo establecido en los procesos de mecanizado.
i) Adaptarse a diferentes puestos de trabajo y nuevas situaciones laborales originados por cambios
tecnoldgicos y organizativos en los procesos productivos.
j) Cumplir con los objetivos de la produccion, colaborando con el equipo de trabajo y actuando
conforme a los principios de responsabilidad y tolerancia.
K) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de las relaciones laborales, de
acuerdo con lo establecido en la legislacion vigente.
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1) Gestionar su carrera profesional, analizando las oportunidades de empleo, autoempleo y de
aprendizaje.

m) Crear y gestionar una pequefia empresa, realizando un estudio de viabilidad de productos, de
planificacion de la produccion y de comercializacion.

n) Participar de forma activa en la vida econémica, social y cultural, con una actitud critica y de
responsabilidad.

3. OBJETIVOS GENERALES
Los objetivos generales de este ciclo formativo son los siguientes:
a) ldentificar y analizar las fases de mecanizado, interpretando las especificaciones técnicas y
caracterizando cada una de las fases para establecer el proceso més adecuado.
b) Seleccionar dtiles y herramientas, analizando el proceso de mecanizado para preparar maquinas y
equipos de mecanizado.
c) Reconocer las caracteristicas de los programas de control numérico, robots y manipuladores,
relacionando los lenguajes de programacion con sus aplicaciones para programar maquinas y
sistemas.
d) Reconocer y manipular los controles de maquinas, justificando la secuencia operativa para
obtener elementos mecénicos.
e) Seleccionar instrumentos y equipos de medida, relacionando las caracteristicas de los mismos con
las especificaciones del producto para garantizar la fiabilidad de la medicion.
f) Medir parametros de productos mecanicos, calculando su valor y comparandolo con las
especificaciones técnicas para verificar su conformidad.
g) Identificar las necesidades de mantenimiento de maquinas y equipos, justificando su importancia
para asegurar su funcionalidad.
h) Reconocer y valorar contingencias, determinando las causas que las provocan y describiendo las
acciones correctoras para resolver las incidencias asociadas a su actividad profesional.
i) Analizar y describir los procedimientos de calidad, prevencién de riesgos laborales y
medioambientales, sefialando las acciones a realizar en los casos definidos para actuar de acuerdo
con las normas estandarizadas.
j) Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, identificando su aportacion al proceso
global para conseguir los objetivos de la produccién.
K) ldentificar y valorar las oportunidades de aprendizaje y empleo, analizando las ofertas y
demandas del mercado laboral para gestionar su carrera profesional.
1) Reconocer las oportunidades de negocio, identificando y analizando demandas del mercado para
crear y gestionar una pequefia empresa.
m) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, analizando el marco legal
gue regula las condiciones sociales y laborales para participar como ciudadano democratico.

4. REQUISITOS EXIGIBLES AL ALUMNADO
4.1. CONDICIONES DE ACCESO.
4.1.1. ACCESO DIRECTO
+ Estar en posesion del titulo de Graduado en Educacion Secundaria.
£ También se podra acceder cumpliendo alguno de estos requisitos:
También pueden acceder a la formacién profesional de grado medio aquellos que estén en
posesion de alguna de las siguientes titulaciones o estudios, de acuerdo con lo regulado en el
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Decreto 1538/2007, de 15 de diciembre, por el que se establece la ordenacion general de la
Formacion Profesional del Sistema Educativo (B.O.E. del 3 de enero 2007)
Titulo de Técnico o de Técnico Auxiliar.
Segundo curso de Bachillerato Unificado Polivalente (BUP).
Segundo curso del primer ciclo experimental de la reforma de las ensefianzas medias.
De las ensefianzas de Artes Aplicadas y Oficios Artisticos, tercer curso del plan de 1963 o
segundo de comunes experimental.
Otros estudios declarados equivalentes a efectos académicos con alguno de los anteriores.
4.1.2. ACCESO MEDIANTE PRUEBA
En el caso de que no se posea alguno de los requisitos de acceso a Ciclos Formativos de grado medio
anteriormente citados, los aspirantes podran realizar una prueba de acceso que sera convocada por las
distintas Administraciones Educativas de las Comunidades Auténomas, y cuya superacion tendra validez en
todo el territorio nacional. Para acceder por esta via a los ciclos formativos de grado medio se requerira
tener, como minimo, diecisiete afios cumplidos en el afio de realizacion de la prueba.
Ademas, se permite cursar un ciclo formativo de grado medio quedando exentos de prueba a
aquellos aspirantes que hayan superado la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios.
4.2. CONDICIONES PARA LA PROMOCION Y OBTENCION DEL TITULO
Una vez iniciado los estudios de formacidon profesional en el titulo de Técnico Medio en
Mecanizado los alumnos podran promociona si cumplen las siguientes condiciones: (Regulado por
Orden de 29/07/2010, de la Consejeria de Educacién, Ciencia y Cultura, por la que se regula la evaluacion,
promocion y acreditacion académica del alumnado de formacion profesional inicial del sistema educativo de
la Comunidad Auténoma de Castilla-La Mancha).
1. Promocion de Primero a Segundo Curso

Podran promocionar al segundo curso los siguientes alumnos:
e a) Quienes tengan todos los médulos profesionales de primer curso superados.

e b) A decision del equipo docente, los alumnos o alumnas que al finalizar el primer
curso tengan pendientes mddulos profesionales cuya carga horaria anual establecida en el
curriculo, en conjunto, no supere 300 horas.

En este caso, el equipo docente valorard individualmente para cada alumno las
posibilidades de recuperacion de los moédulos no superados. El profesor tutor elaborard un
informe, en el que pondra de manifiesto las razones expuestas por el equipo docente, en relacion
a la decisién adoptada, siguiendo el modelo establecido en el Anexo VI.

2. Acceso a la realizacion del médulo de Formacion en Centros de Trabajo

e 1. El alumno cursard el médulo de Formacion en Centros de Trabajo y Proyecto, en
su caso, cuando haya superado todos los modulos restantes correspondientes a esa titulacion.

e 2. Con caracter excepcional, a decision del equipo docente del ciclo, podran acceder
al médulo de FCT y Proyecto, en su caso, los alumnos que tengan pendientes de superar
modulos de primero o segundo cuya carga horaria anual establecida en el curriculo, en conjunto,
no supere 200 horas. En este caso, el equipo docente valorara individualmente para cada alumno
el grado de adquisicion de la competencia general del titulo, de los objetivos generales del ciclo
formativo, las posibilidades de recuperacion de los mddulos no superados y el aprovechamiento
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gue pueda hacer del mddulo de FCT. El profesor tutor elaborara un informe segin el modelo
establecido en el Anexo VII en el que pondra de manifiesto las razones excepcionales expuestas
por el equipo docente, en relacion a la decision adoptada.

e 3. No obstante, cuando en funcidn del tipo de oferta, de las caracteristicas propias de
cada ciclo formativo y de la disponibilidad de puestos formativos en las empresas, sea adecuada
una temporalidad distinta, el centro solicitard que los alumnos puedan acceder a la FCT y
Proyecto sin cumplir las condiciones establecidas en los apartados 1 y 2 de este articulo a la
Delegacién Provincial de Educacion, Ciencia y Cultura, que resolvera en cada caso, previo
informe de la Inspeccion de Educacion.

3. Obtencion del titulo de Técnico Medio en Mecanizado.

e Que todos los mddulos profesionales asociados a la competencia y los
socioecondmicos de primer y segundo curso incluido el de Formacién en Centros de Trabajo,
tengan calificaciones positiva.

4.3. PLAN PARA LA EVALUACION Y CALIFICACION DEL ALUMNADO
- Se realizarén, al menos, tres sesiones de evaluacion y calificacion a lo largo del curso académico.
- El proceso de evaluacién sera continuo.
- Se evaluard el aprendizaje de los alumnos teniendo en cuenta las capacidades terminales y los
criterios de evaluacion establecidos en cada médulo profesional, asi como los objetivos generales.
- La evaluacion del aprendizaje de los alumnos se realizard por modulos profesionales, considerando
la madurez académica y profesional con relacidn a los objetivos, capacidades y finalidades del ciclo
formativo.
- Las calificaciones de los médulos profesionales, excepto las de Formacion en centros de trabajo, se
expresaran mediante escala numérica de 1 a 10 sin decimales, considerandose positivas las
calificaciones iguales o superiores a 5 y negativas las restantes.
- EI modulo profesional de Formacion en centros de trabajo se calificaran con los términos Apto o
No apto.
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5. CARACTERISTICAS DEL TITULO DE TECNICO EN MECANIZADO
5.1. CAMPO Y PERFIL PROFESIONAL
5.1.1. PERFIL PROFESIONAL

son:

a) Competencia general:
Los requerimientos generales de cualificacion profesional del sistema productivo para este técnico

Realizar las distintas operaciones en los procesos de mecanizado, controlando los productos
obtenidos, asi como el funcionamiento, puesta en marcha y parada de los equipos,
responsabilizandose del mantenimiento de primer nivel de los equipos, obteniendo la produccion en
las condiciones de calidad, seguridad y plazo requeridos.

b) Unidades de competencia:

UCO0089_2: Determinar los procesos de mecanizado por arranque de viruta.

UCO0090_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por arranque de viruta.
UC0091_2: Mecanizar los productos por arranque de viruta.

UC0092_2: Determinar los procesos de mecanizado por abrasion, electroerosion y procedimientos
especiales.

UC0093_2: Preparar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por abrasion, electroerosion
y procedimientos especiales.

UC0094_2: Mecanizar los productos por abrasion, electroerosion y procedimientos especiales.
UCO0095_2: Determinar los procesos de mecanizado por corte y conformado.

UC0096_2: Preparar y programar maquinas y sistemas para proceder al mecanizado por corte y
conformado.

UC0097_2: Mecanizar los productos por corte, conformado y procedimientos especiales afines.

5.1.2. POSICION EN EL PROCESO PRODUCTIVO

a) Entorno profesional y de trabajo:

Este técnico se integrard en departamentos de produccion, dependiendo organicamente de un mando
intermedio. En determinados casos puede tener bajo su responsabilidad a operarios y depender él
directamente del responsable de produccion.

Esta figura ejercera su actividad en el sector de industrias transformadoras de metales relacionadas
con los subsectores de construccion de maquinaria y equipo mecéanico, de material y equipo
eléctrico, electrénico 6ptico, y de material de transporte encuadrado en el sector industrial.

b) Entorno funcional y tecnoldgico:

1. El perfil profesional de este titulo, dentro del sector productivo, evoluciona hacia un incremento
en la toma de decisiones propias de los procesos automatizados, realizacién de funciones de
planificacion, mantenimiento, calidad y prevencion de riesgos laborales en la pequefia empresa.
Asimismo, los procesos de produccion, cada dia mas interrelacionados y orientados a obtener
productos acabados, van a requerir mas intervencion de este profesional en procesos de montaje y
logistica.

2. Las estructuras organizativas tienden a configurarse sobre la base de decisiones descentralizadas,
relaciones funcionales del trabajo en equipo, rotacion de puestos de trabajo y canales de
participacion.

3. La evolucidon tecnoldgica se estd consolidando hacia la automatizacién de los procesos
concretados en «mecanizado de alta velocidad» y «mecanizado de alto rendimiento»,
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complementados con procesos de mecanizado por electroerosiéon para conseguir una mayor
rentabilidad en los mismos.

4. Las series de piezas mecanizadas seran cada vez mas reducidas y variadas, provocando que los
sistemas de mecanizado automatico sean mas flexibles, y los medios para prepararlos y programarlos
requeriran competencias asociadas con la programacién de control numérico (CNC), mecanizado
asistido por ordenador (CAM), control logico programable (PLC), robots, y el manejo de
componentes neumaticos, hidraulicos, eléctricos, electrénicos y software especifico.

¢) Ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes:

A titulo de ejemplo, y con fines de orientacion profesional, se enumeran a continuacién un conjunto
de ocupaciones o puestos de trabajo que pueden ser desempefiados por esta figura profesional.

Esta figura abarca un elevado nimero de puestos de trabajo con diferentes denominaciones. De
forma genérica podemaos sefialar las siguientes:

Ajustador operario de maquinas herramientas.

Pulidor de metales y afilador de herramientas.

Operador de maquinas para trabajar metales.

Operador de maquinas herramientas.

Operador de robots industriales.

Trabajadores de la fabricacion de herramientas, mecanicos y ajustadores, modelistas matriceros y
asimilados.

Tornero, fresador y mandrinador.

5.2. ITINERARIO FORMATIVO
1. Duracién: 2 cursos académicos, con un total de 2000 horas.
2. Médulos profesionales:
Madulos profesionales asociados a Unidades de Competencia:
- Procesos de mecanizado.
- Mecanizado por control numérico
- Fabricacion por arranque de viruta.
- Fabricacion por abrasion, electroerosion, corte y conformado, y por procesos especiales.
- Sistemas automatizados.
- Interpretacion gréfica.
Madulos profesionales no asociados a Unidades de Competencia:
- Metrologia y ensayos.
- Formacion y Orientacion Laboral.
- Empresa e iniciativa emprendedora.
- Formacion en centros de trabajo.
- Mecanizado avanzado por control numérico.
- Inglés técnico.
Maddulos profesionales cuya superacion es obligatoria para matricularse en la modalidad de oferta
modular en otros moédulos profesionales:
- Mecanizado por control numérico, para matricularse en Mecanizado avanzado por control
numeérico.
3. Acceso a otros estudios
Con el titulo de formacion profesional Técnico en Mecanizado se puede acceder a los siguientes
estudios:
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Cursos de especializacion profesional.

La preparacion y realizacion de la prueba de acceso a ciclos de grado superior.

Otro ciclo de Formacién Profesional de Grado Medio con la posibilidad de establecer
convalidaciones de médulos de acuerdo a la normativa vigente.

El Bachillerato en cualquiera de sus modalidades.

5.3. DURACION DEL CICLO

CURSO PRIMERO:
Numero de semanas: 32
Ndmero de horas semanales: 30
Duracion nominal: 32 x 30 = 960 horas Duracion minima: 580 horas

CURSO SEGUNDO:
Ndmero de semanas: 22
Numero de horas semanales: 30
Nominal: 22 x 30 = 660 horas
FCT: 400 horas

Duracion nominal: 1060 horas Duracion minima: 520 horas

| Duracién total: 2000 horas | Duracién minima total: 1100 horas |
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5.4. ASIGNATURAS, MATERIAS O MODULOS

TABLA: 1 - PRIMER CURSO DE FABRICACION MECANICA

CICLO: GM CICLO FORMATIVO DE GRADO MEDIO
RAMA/ESPECIALIDAD: FME22 FABRICACION MECANICA
CURSO: 1IFME22 PRIMERO

MODULOS

NO

DESIGNACION

DURACION

L

NOMINA

MINIMA

SEMANAL

BLOQUES TEMATICOS

CODIFICACION

01

Procedimientos de
mecanizado

160

o]
o

[&,]

. Seleccion de materiales de mecanizado:

. Seleccion de maquinas y medios de mecanizado:
. Mecanizado de productos mecanicos:

. Valoracion del mecanizado:

02

Mecanizado por control

numérico

190

180

. Programacién de control numérico:

. Preparacion de maquinas de control numérico:
. Control de procesos de mecanizado:

04

Fabricacién por arranque
de viruta

384

200

12

. Mecanizados manuales y con maquinas auxiliares:
. Organizacion del trabajo:

1
2
3
4
1
2. Organizacion del trabajo:
3
4
1
2
3 maquinas,

Preparacion  de equipos, utillajes 'y
herramientas:

4. Mecanizado por arranque de viruta:

5. Mantenimiento de maquinas de mecanizado:

6. Prevencion de riesgos laborales y proteccién ambiental:

07

Interpretacion grafica

125

70

1. Determinacion de formas y dimensiones representadas en
planos de fabricacion:

. Identificacion de tolerancias de dimension y formas:

. Croquizacién de utillajes y herramientas:

. Interpretacién de esquemas de automatizacion:

. Disefio asistido por ordenador:

N

08

Formacién y orientacion
laboral

50

. BUsqueda activa de empleo:

. Gestion del conflicto y equipos de trabajo:

. Contrato de trabajo:

. Seguridad Social, Empleo y Desempleo:

. Evaluacidn de riesgos profesionales:

. Planificacidn de la prevencion de riesgos en la empresa:

. Aplicacion de medidas de prevencion y proteccion en la
empresa:

~N~No o~ wWwNROAW
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TABLA: 2 - SEGUNDO CURSO DE FABRICACION MECANICA

CICLO: GM CICLO FORMATIVO DE GRADO MEDIO
RAMA/ESPECIALIDAD: FME22 FABRICACION MECANICA
CURSO: 2FME22 SEGUNDO

MODULOS z
Ne DURACION e
O
2 2 | BLOQUES TEMATICOS S
DESIGNACION S| < z Q 2
> > s a
O = Ll O
prd = ) (&)
1. Sistemas automatizados:
2. Programacion:
05 | Sistemas automatizados 150 95 7 3. Preparac_ipn de sistemas automatizados:
4. Regulacion y control:
5. Mantenimiento de instalaciones auxiliares de fabricacion
automatizada:
1. Organizacion del trabajo:
2. Preparacion de maquinas de mecanizado por abrasion,
electroerosion y conformado de chapa:
Fabricacién por abrasién 3. Reparfe\(_:ic')n de Utiles de co_rt,e y conformado:
03 | conformado 152 100 7 4. Rectificado, _electroerosmn, corte y conformado de
L Y ductos mecanicos:
procedimientos especiales product S . . -
5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de las maquinas
herramientas 'y su utillaje relacionandolo con su
funcionalidad.
6. Prevencion de riesgos laborales y proteccion ambiental:
1. Preparacion de piezas y medios para la verificacion:
2. Verificacion dimensional:
. 3. Control de procesos automaticos:
06 | Metrologia y ensayos 130 0 5 4. Control de caracteristicas del producto:
5. Intervencion en los sistemas y modelos de gestién de la
calidad:
1. Andlisis de las necesidades comunicativas propias de los
procesos de mecanizado en las industrias transformadoras de
metales:
Determinacion de las necesidades objetivas y de aprendizaje
en el ciclo formativo de grado medio de Mecanizado.
CL 2. Comprension de la lectura de textos propios de la
MO | Inglés Técnico 66 0 3 industria transformadora del metal:
002 3. Interaccién oral en el ambito profesional de la industria
transformadora del metal:
4. Produccién escrita de textos propios de los procesos de
mecanizado llevados a cabo en la industria transformadora
del metal:
5. Medios linguisticos utilizados:
1. Iniciativa emprendedora:
Empresa e Iniciativa 2.la empresa y su entorno:
09 64 35 3 3. Creacion y puesta en marcha de una empresa:
Emprendedora - S
4. Funcién administrativa:
5. El trabajador auténomo

.LE.S. “DON BOSCO”
Paseo de la Cuba, 43. 02006 Albacete

TIf.- 967/215405 Fax.- 967/216192

AENCR
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E-mail: info@iesdonbosco.com
www. jccm.es/edu/ies/donbosco
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1. Méaquinas de control numérico:
CL Mecanizado avanzado por 2. Pfograr_T]acién avanza}da de control numéripq:
MO ari 110 |0 3. Ejecucién del mecanizado en control numérico:
control numérico . e L.
001 4. Mantenimiento de las maquinas de control numérico:
Informacidn de la empresa
Preparacion y puesta a punto de las maquinas y equipos para
fabricacion
Formacién en centros de Conduccion de maquinas y equipos de fabricacién mecénica
10 trabaio 400 220 Elaboracién de programas de control numérico
! Aplicacion de las normas de seguridad establecidas en todas
las fases del proceso
Relaciones en el entorno de trabajo
Control de calidad en fabricacién mecénica.
1.E.S. “DON BOSCQO” AENOR E-mail: info@iesdonbosco.com
Paseo de la Cuba, 43. 02006 Albacete S rNet = E? www.jccm.es/edu/ies/donbosco
TIf.- 967/215405 Fax.- 967/216192 W www.iesdonbosco.com




